Приложение № 1 к Договору № ___________ от ___.___.20___г. 
на изготовление полиграфической продукции  
Требования к качеству полиграфической продукции типографии 
Технические требования к файлам готовых оригинал-макетов:

1. Принимаются файлы следующих форматов: PDF, Ai, TIFF.

Допустимо, но не желательно, в EPS.

Файлы в формате CDR не принимаются.

Создавать файлы в программе CorelDraw не рекомендуется. Допустимо, но не желательно, экспортировать файлы из CorelDraw в pdf силами заказчика.

Так как программы Adobe и CorelDraw имеют различные математические языки описания, то файлы, экспортированные из программы CorelDraw, в программах Adobe приобретают лишние элементы в виде Clip-масок, градиенты делятся на составляющие плашки, эффекты плохо конвертируются, а внедрённые пиксельные картинки изменяют цвет. Присылая файлы, созданные в программе CorelDraw, заказчик осознает все возможные риски.

2. Цветовая модель – СMYK. 

3. Разрешение для растровых изображений - 300 dрi. 

4. Color Management: 

Цветовой профиль - Еurоsсаlе соаtеd v.2.

5. В макете должны присутствовать только те краски, которые участвуют в печати. 

Если это триадная печать, то только CMYK.

При наличие плашечных красок (пантонов) – только те пантоны, которые участвуют в печати.

Допустимо использование плашечных красок по веерам:

Pantone Solid Coated (C), включая металлики (Metallics Solid Coated и  Premium Metallics Solid Coated) – для мелованных бумаг и картона.

Pantone Solid Uncoated (U) – для не мелованных (офсетных) бумаг.

6. Все векторные шрифты должны быть переведены в кривые.

7. При обработке файлов на устройстве СТР по умолчанию используется функция overprint для чёрного цвета (векторные объекты 100% Black). Необходимо учитывать данный факт при создании макетов и убирать из-под 100% Black другие краски, если того не требует дизайн.

8. Порог чувствительности полутонов при печати – 5% для каждой краски. Если плотность какого-либо цвета составляет менее 5%, то он не может быть воспроизведён. 

9. Суммарное процентное соотношение краски при печати (С+М+Y+К) (TIL) не должно превышать 320%.

10. Не рекомендовано использовать шрифты размером менее 6-го кегля. Читаемость шрифтов менее 6-го кегля не гарантируется.

11. Минимальная толщина линии, состоящей из несколько красок (2 и более) - 0,5 мм.

Минимальная толщина линии вывороткой (пробельным элементом на цветном фоне) - 0,5 мм.

Минимальная толщина векторной линии в 1 краску - 0,25 pt.

12. Элементы дизайна, а также любая информация, несущая смысловую нагрузку, должны находиться от предполагаемого обрезного края изображения на расстоянии не менее чем 5 мм.

13. Припуск на подрез – по 5 мм с каждой стороны. При наличие фона и/или элементов «на вылет» (до границы обрезного формата), они должны быть продлены на всю протяженность припуска.

14. Все служебные (не печатные) элементы, такие как метки резки, биговки, штампы, лаки, тиснение и прочее – должны быть вынесены на отдельные слои. На печатном слое допустимо только наличие печатных элементов. В случае попадания на печатный слой непечатных элементов, они будут отпечатаны. В случае попадания печатных элементов на непечатные слои – они отпечатаны не будут. 

15. Все растровые изображения должны быть внедрены в файл.

16. Многостраничные изделия должны иметь увеличенный защитный отступ: Не менее 7 мм от края листа до любой значимой информации. 

Не менее 10 мм под клей для типа крепления КБС. 

При типе крепления «скоба» необходимо учитывать сдвижку полос (в зависимости от толщины готового изделия).

При типе крепления «пружина» необходимо учитывать защитное поле под пружину не менее 10 мм.

Типография не несёт ответственность за качество предоставленных заказчиком готовых графических файлов и оригинал-макетов.

Типография оставляет за собой право указывать реквизиты в макетах собственной разработки по согласованию с заказчиком.

Требования к макетам для УФ печати трафаретным способом:

1.  Макеты предоставляются в масштабе 1:1. Все лакируемые элементы должны быть созданы из векторных объектов и размещены в векторном контейнере, с расширением ai или pdf. 

2. Все символы в макете должны быть переведены в кривые.

3. Все элементы макета, которые должны пропечатываться УФ лаком должны быть либо заливкой (плашкой), либо линией.
Изображения с незамкнутыми контурами заливок (плашек), а также плашки не имеющие заливки (если она не используется как обводка) не могут использоваться в макете. В макете нельзя использовать линии с толщиной Hairline, толщина линии должна быть не менее 0,5 мм (для выворотки 0,8-1 мм), т.к. они не пропечатаются при печати.

4. Все плашки и линии должны быть окрашены в 100% black. Не допускается использование градиентов, полутонов, растровых изображений.

5. Запрещается использовать любые эффекты для векторных файлов.
6. Не допускается использование многослойных макетов, скрытых и заблокированных элементов. 
Технические требования к готовым версткам:

1. Форматы печати наших печатных машин:

Печатная машина А1

Rapida 105-5+L FAPC ALV2 (5-красочная + лаковая секция)

* формат 940х620 

* формат 1000х700

* формат 1040х720

* формат 1050х740

Печатная машина А3

HEIDELBERG PM 52/4 (4-красочная)

* формат 420х297 

* формат 470х310 

* формат 500х350 

* формат 520х360 

Печатная машина А2+

HEIDELBERG PM - 74 (2-красочная)

* формат 620х470 

* формат 700х500 

* формат 720х520 

* формат 750х530 

Печатная машина А2+

HEIDELBERG XL 75/4 (4-красочная)

* формат 620х470 

* формат 700х500 

* формат 720х520 

* формат 740х520 

2. Все метки приводки, фальцовки, биговки, резки и т.д. должны быть проставлены цветом "Registration” и иметь визирную толщину 0,25 pt .

3. Все служебные надписи должны быть выполнены латинскими буквами и цветом "Registration”.

4. Файлы готовых вёрсток должны содержать строго определённые виды служебных печатных символов (раскатная плашка, приводные кресты и т.д.).

5. На пантоные краски должны быть поставлены отдельные раскатные плашки.

6. Файлы готовых версток принимаются строго в формате PDF, созданном в соответствии с настройками типографии.

7. Шаблоны верстки в формате InDesign, настройки вывода и цветовой профиль предоставляются типографией по запросу.

Все файлы перед выводом пластин СТР проходят проверку на соблюдение вышеуказанных требований. 

Требования к качеству материалов и оригиналов:

1. Материалы, применяемые для изготовления изданий, должны соответствовать требованиям действующих стандартов и технических условий. Показатели качества импортных материалов не должны быть ниже требований, установленных в отечественных нормативных документах.

2. Качество всех используемых материалов должно быть подтверждено сертификатами качества, гигиеническими сертификатами и сертификатами соответствия.

3. Соответствие качества материалов используемой технологии, возможностям оборудования и требованиям заказчика должно проверяться при проведении проб и тестов.

4. Принимаемые в производство оригиналы должны соответствовать техническим требованиям к   исходным материалам, изложенным в данном Приложении к договору.

Качество печати. Общие требования:

1. Тиражные оттиски должны соответствовать подписным листам и цветопробе (если есть необходимость) по денситометрическим показаниям норм печати, характеру и размерам элементов изображения.

2. На тиражных листах не должно быть отмарывания, непропечатки, смазывания краски, тенения, выщипывания волокон бумаги, масляных пятен, следов рук и других загрязнений, разрывов бумаги, морщин, складок, загнутых углов и кромок.

3. В процессе печатания тиража на оттиске могут появляться малозначимые дефекты, которые существенно не влияют на использование продукции по назначению и её долговечность. К ним можно отнести «марашки», «царапины», «пятна».

4. Допустимо (на основании внутренних инструкций и требований по качеству предприятия) наличие «марашек» (элементов бумажной пыли) на оттиске размером не более 1,5 мм в количестве 2 шт. на 0,35 м² печатного листа и в том случае, если данный элемент не искажает текстовой информации или не расположен на лицах в фотографических участках изображения, а также на имиджевых рекламных блоках.

5. Допустимо (на основании внутренних инструкций предприятия) наличие царапин не более одной на 0,35 м2 печатного листа размером по длине не более 8 мм и ширине не более 0,1 мм, не искажающих текстовой информации или не расположенных на лицах в фотографических участках изображения, а также на имиджевых рекламных блоках.

6. Допустимо (на основании внутренних инструкций и требований по качеству предприятия) наличие «пятен» (элементов, представляющих собою капли краски или капли смывочного раствора, попавшие на оттиск в процессе печати тиража) на оттиске площадью 0,35 м² печатного листа и в том случае, если данный элемент не искажает текстовой информации или не расположен на лицах в фотографических участках изображения, а также на имиджевых рекламных блоках. Пятна относятся к случайным дефектам и входят в суммарный процент несоответствий в тираже (при тираже до 100 000 – 0.5 %, свыше 100 000 – 0.2 %).

Совмещение красок:

Изображения на оттисках, отпечатанных цветными красками, должны быть точно совмещены.  

 Допустимые отклонения в зависимости от вида продукции должны быть не более:

·  Листовая печать — 0,1 мм.

·  Допуск по совмещению лица и оборота не более 0,2 мм.

Цветовые характеристики оттисков:

1. Тиражные оттиски должны соответствовать подписным листам и цветопробе (если есть необходимость) по цветовому тону краски, характеру и размерам элементов изображения.

2. Утверждение листа-эталона «В печать» производится заказчиком или печатником путем сравнения оттисков с утверждённой цветопробой (если есть необходимость).

3. В случае отсутствия цветопробы, печать производится по значениям в соответствии с приведёнными данными в таблице № 1 по денситометрическим нормам печатания (Табл. № 1).

Таблица 1: Денситометрические нормы при печати на листовых машинах

	Краски
	Бумага мелованная глянцевая
	Бумага мелованная матовая
	Бумага офсетная/газетная

	Black (K)
	1,8 ± 0,07
	1,45 ± 0,06
	1,10 ± 0,04

	Cyan (C)
	1,55 ± 0,06
	1,35 ± 0,05
	1,05 ± 0,04

	Magenta (M)
	1,55 ± 0,06
	1,35 ± 0,05
	1,05 ± 0,04

	Yellow (Y)
	1,40 ± 0,06
	1,20 ± 0,05
	0,95 ± 0,04


Допуски на цветовое различие цвета:

1. В случае, если предоставленная заказчиком цветопроба выполнена в соответствии с требованиями, изложенными в п. «Требования к подготовке материалов для печати», печать производится по данной цветопробе с допустимыми отклонениями, изложенными ниже. При печати в присутствии заказчика возможны отклонения от принятых параметров. Если по желанию заказчика отклонения от принятых параметров превысят максимально допустимые в типографии, типография не несёт ответственности за качество тиража в части, зависящей от параметра, по которому допущено превышение.

2. После подписания листом-эталоном для всего тиража становится подписанный «В печать» оттиск. Основным методом контроля качества печати тиражных оттисков является измерение полей контрольной шкалы на тиражном оттиске и сравнение полученных значений со значениями, полученными при измерении тех же полей на оттиске, подписанном «В печать».

3. Тиражные оттиски должны отвечать требованиям к цветовому соответствию: цветовые различия между подписанным «В печать» оттиском и тиражными оттисками (значения, полученные в результате измерения плашек в контрольных шкалах) не должны выходить за пределы допусков (Табл. 1).

Требования к лакированию оттисков:

1. Тиражные оттиски, покрытые лаком (водно-дисперсионным, масляным и УФ), не должны содержать царапин, заломов, отслоения лакового слоя, дополнительных включений, нарушающих равномерность лакового покрытия.

2. Отклонение по точности приводки (совмещения) выборочного УФ-лакирования с печатным изображением — до 1 мм.

3. Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой глянцевым УФ-лаком, глянцевым или матовым офсетными лаками.

4. Продукцию на матовых бумагах и бумагах массой свыше 200г/м2, печатающуюся на листовом участке, рекомендуется покрывать лаком для сохранения высокого качества продукции и сокращения срока выполнения работ. В случае отказа от лакировки продукции (особенно обложек) на матовых бумагах и бумагах массой свыше 200г/м2, возможно возникновение дефектов механического характера (царапины, следы от проводящих лент и валов, истирание). Кроме того, сроки прохождения подобных заказов оговариваются сторонами особо.

Качество готовой продукции:

1. Последовательность страниц в блоке должна соответствовать утверждённому макету.

2. Недопустимы некомплектность и непоследовательность элементов блока, «чужие», перевёрнутые, перепутанные, лишние, недостающие тетради, вкладки.

3. Недопустимы срезанные края текста или иллюстрации на полосе.

4. Недопустимы переворот блока относительно обложки, «чужой» блок, разрыв обложки по сгибу, смещение блока за пределы обложки, механические повреждения, рваные или грязные страницы, обложка, дефекты, приводящие к выпадению элементов блока, дефекты лакирования обложки, припрессовки плёнки (отслаивание и разрыв плёнки).

5. Обрезка блока должна соответствовать утвержденному макету. Точность соблюдения формата по высоте: ±1,5 мм, по ширине: ±2,0 мм.

6. Предельная косина расположения печати на обложке по отношению к верхнему обрезу — 1,5 мм на 100 мм длины изображения.

7. Совмещение разворотных иллюстраций в блоке ±0,5мм.

Издания (брошюры, журналы), скрепленные шитьём проволокой:

1. Скобы должны располагаться на одинаковом расстоянии от краёв блока. Допустимое смещение скоб от линии фальца ± 0,5 мм.

2. Допустимое смещение скоб от линии фальца ±0,5 мм.

3. Недопустимы разрывы обложки по сгибу, отсутствие скоб, незагнутые скобы.

4. Допустимо наличие механических повреждений (царапин) на обложке, обусловленных технологическими особенностями оборудования.

5. Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой матовым, глянцевым УФ-лаком, матовым или глянцевым офсетным лаком.

Издания (брошюры, журналы) скрепленные клеевым бесшвейным способом:

1. Недопустимы затёки клея на обрезы или внутрь блока, вызывающие склеивание страниц, повреждение текста или иллюстраций при раскрывании.

2. Недопустим «уход» текста или иллюстраций в корешок, отставание обложки от блока, разрыв обложки по корешку.

3. Недопустимы: деформация блока, выпадение блока из обложки.

4. Корешок должен иметь прямоугольную форму без морщин и сдвигов.

5. Предельный сдвиг печати на корешке от симметричного положения не более 1,5 мм.

6. Допустимо наличие механических повреждений (царапин) на обложке, обусловленных технологическими особенностями оборудования.

7. Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой матовым, глянцевым УФ лаком, матовым или глянцевым офсетным лаком, или ламинацией.

Технические требования для каширования:
1. Максимальная ширина листа для кашировки 72 см. (формат А2+)

2. Минимальная плотность 100 г/кв. м для офсетной бумаги, 150 г/кв. м для мелованной бумаги

3. К тиражу необходимо прилагать просмотровый файл или макет изделия

4. Точность позиционирования листа при кашировке 2 мм

5. Фон на вылет необходимо давать не менее 5 мм. Буквы и вся важная информация должна быть расположена не ближе 5 мм от линии реза или биговки

6. При двустороннем кашировании изображение должно быть выставлено строго в центр листа

7. При двустороннем кашировании "лицо" печатается с левым верным углом, "оборот" с правым верным углом. От верного угла до меток реза должно быть одинаковое расстояние на лице и обороте

8. Для предотвращения выгибания изделия необходима сушка тиража под прессом в течении 24 часов после каширования

9. Для предотвращения возможных проблем рекомендуем предварительно произвести ламинирование или лакирование тиража УФ лаком или офсетным лаком

В качестве лайнера могут быть использованы бумага или тонкий картон с изображением, с тиснением, с ламинацией, дизайнерская бумага.

Основой может служить картон различной толщины, печатный картон или толстая дизайнерская бумага.

Требования к тиснению фольгой и конгреву:

1. Расположение текстовых, изобразительных и других элементов изделий на оттисках должно соответствовать утверждённому макету.

2. Смещение оттисков от заданного положения не должно превышать 2 мм. Перекос — 1,5 мм на 100 мм длины.

3. При тиснении фольгой красочный слой должен полностью (без пробелов) закрывать поверхность изделия на оттиске. Прочность его на истирание должна отвечать требованиям соответствующих ТУ.

4. Границы оттисков должны быть чёткими, не рваными, соответствовать размерам утверждённого макета.

5. При конгревном тиснении недопустимы разрывы поверхностного слоя изделия. 

6. Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой матовым, глянцевым УФ лаком, матовым или глянцевым офсетным лаком, или ламинацией.

Требования к высечке изделий:

1. Макет высечного/вырубного изделия должен иметь запас на вырубку/высечку 3 мм с каждой стороны от «чистого» размера изделия.

2. Края изделия должны быть ровными, чистыми, без «махры» и зазубрин. Биговочные ножи не должны прорывать поверхность изделия. Допустимое смещение от заданных макетом параметров ±1 мм.

3. Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой матовым, глянцевым УФ лаком, матовым или глянцевым офсетным лаком, или ламинацией.

Упаковка изданий:

1. Вид упаковки согласовывается с Заказчиком. Вес пачки с готовой продукцией не должен превышать 7 кг (требование по охране труда). Допускаются деформации готовой продукции внутри упаковки, обусловленные техническими возможностями оборудования и особенностями упаковочного материала и упаковываемого продукта.

2. Общее количество экземпляров готовой продукции, не соответствующей Требованиям к качеству, не должно превышать при тираже до 100000 экз. - 0.5 %, свыше 100000 экз. - 0.2 % от общего тиража.
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